SADE

MAKINA



NEDEN
SADE?
HAKKIMIZDA

Basindan sonuna kadar hayatin her aninda
yaninizda olanlar...

Destegini hep yanimizda hissettiklerimiz...
Biz onlara “dost” deriz.

Ve is hayatinda sonuna kadar guvendiklerimiz...

iste onlara da “ortak” deriz.

Cozum ortagdl, neye ihtiyacin varsa onu sana sunabilecek
profesyonel gorlse sahiptir.

Yada kaliteli Uretim beklentisine

her an hazirlik olandir..




SADE

MAKINA

degirmen Bir yem fabrikasinin bastan sona
endustrisinde Kkurulmasi, tahil depolanmasi ve
ihtiyaciniz aktarllmasmdan, arun “ta§|me'1 ve
a0 ¥uk|.emey.e'kad.ar olan surecteki tum
= uretimlerini, dinamik ve deneyimli

her sey | adrosuyla hizmetinize sunar.

SADE MAKINA

neye ihtiyaciniz varsa
guvenebileceginiz
ortakligiyla
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Cekicli Degirmen
SMCD

\ Cekicli  degirmenler yem sanayisinde, hububat
‘ drdn ve yan UrUnlerini 6gUtmede ve diger bazi
endustri tesislerinde hammadde ve yan UrUnlerinin
granilizasyonunu klUcgultmede, yemlik hammaddeleri
sindirilebilecek ebatlara getirebilmek icin 6gutme
islemlerinde kullanihr. istenilen kapasitelerde

Uretilmektedir.

UYGULAMA ALANI

- Un, irmik ve misir degirmenleri

- Yem fabrikalari

- Gida enduUstrisi (cay, malt, bezelye ve
findik, kahve, tatln isleme tesisleri vb.)
- Kimya endustrisi (plastik, boya,
deterjanlar ve benzeri Urlnler)

- Adag sanayi

- Metal disi sanayi (kireg, cimento,
toprak bitkileri vb.)

CALISMA PRENSIBI

Urtin cekicli degirmene uygun ve hiz
kontrollU bir besleyici ile duzenli olarak
beslenmelidir, bu besleyicinin Uzerinde
genellikle herhangi bir olasiliga karsi
bir miknatis da bulunur.

Partikil  boyutu kucuUltme islemi,
silindirik bir elek gdvdesi ile rotor takili
cekicler arasinda gerceklestirilir. Uran,
cekiglerin cok yuksek hizli bir déonme
hareketi darbesiyle égutular. Istenen
partikdl boyutuna ulastiktan sonra,
Urun doner elek kovani deliklerinden
disari ¢cikmaya zorlanir. Daha sonra
nihai Urdn bir ¢ikis bunkerinde toplanir.
Makina iki donus yonunde cgalisabilir
ve Urun beslemesi buna goére bir ayirici
surgu ile kontrol edilebilir.

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Saglam yapl

- iki yoénlU calisma

- Minimize edilmis titresim seviyeleri
- Elektro pnématik kontrollt pivotlu
saptirma plakasi

- Motor milinin dogrudan baglantisi ve
rotor

- Sertlestirilmis celik cekicler ve
cubuklar uzun d6mur igin

- Kolay delikli elek ve hammadde
degistirme

- Kapaklardaki guvenlik anahtari

SECENEKLER VE AKSESUARLAR

- Cekicli degirmen besleyici
. QQUtme sicakhgi izleme bolmesi
- Ihtiyaca gore 6zel gekic tasarimi

YEM MAKINALARI BOLUMU
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model motor motor kapasite model A B C
kw rpm t/h
SMCD 760/5 37 1500 5 SMCD 760/5 1400 1450 1750
SMCD 950/10 920 1500 10 SMCD 950/10 1730 1750 1900
SMCD 950/15 1o 1500 15 SMCD 950/15 1730 1750 2200
SMCD 1100/20 122 1500 20 SMCD 1100/20 1730 1750 2525
SMCD 1100/30 160 1500 30 SMCD 1100/30 1730 1750 2850

SMCD 1100/50 250 1500 50 SMCD 1100/50 1730 1750 3450




Karistirici

Proses icerisinde serbest akisli olarak hareket eden
degirmende 6gutulmus farkli hammaddeleri homojen
bir sekilde likit katilarak veya likit katimsiz olarak
karistiracak sekilde tasarlanmis ve bu dogrultuda
imal edilmistir. 1/100000 karisim hassasiyetinde,
4gutilmuas hammadde karisimi saglanabilir. Istenilen
kapasitelerde Uretilmektedir.

UYGULAMA ALANI CALISMA PRENSIBI OZELLIKLER & AVANTAJLAR
- Yem Uretim tesisleri Karistiricilar yem fabrikalarinda - Karistirma suresi, 1-4 dakika
- Kaplama kullanilirlar ve tek yonde ddénerek - Karistirma verimi, CV8-10
- Kuru toz padillarla ileri geri itilmek suretiyle yem - Elektro-pnématik kontrolll bosaltma
- Kimya endustrisi vb. katki maddeleri ile hazir karisimlari sistemi
birbirine karistirirlar. - Sivi ekleme imkani

- 500 il4 12.000 litre kapasiteli

- Sanayi tipi kendinden ayarli rulman
yataklarrigin saft

- Tabakalasma ve 61U noktalarin
olmamasi

- Disli motor tarafindan harekete

gegirilir.

YEM MAKINALARI BOLUMU
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model

SMPK 5
SMPK10
SMPK15
SMPK 20
SMPK 30

motor
kW
18,5
22
22
30
45

motor
rpm
33
33
33
33
33

kapasite
t/h
10
15
20
30
35

model

SMPK 5
SMPK10
SMPK15
SMPK 20
SMPK 30

A

2800
3100
3400
3800
4100

1850
2150
2350
2525
2800

1725
1980
2125
2300
2550
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Melasiyer
SMM

Uygun yem icin uygun katki saglayarak Urinun istenen
ozelliklerde Uretimini saglar. Sivi puskUrtme sistemi ile
surekli ve homojen karisim saglar ve genis kapaklari
sayesinde kolay temizlenebilir. istenilen kapasitelerde
Uretilmektedir.

UYGULAMA ALANI CALISMA PRENSIBI OZELLIKLER & AVANTAIJLAR

- Yem Uretim tesisleri Melas makinalari ¢ift ve tek saftl olmak - Yuksek kapasite ve verimlilik

- Gida endustrisindeki diger sivi katki Uzere 2 farkl Uretim yapilmaktadir. - Ayarlanabilir padillar.

uygulamalari Goévde Uzerindeki padillarin = acilari - Dinamik ve statik balansi alinmis
ayarlanabilir 6zelliktedir. Bu sayede rotor.
Urdn homojen bir sekilde melas ile - Ergonomik bakim kapaklari.
karisim orani ayarlanabilmektedir. - Emniyet sensorleri

- Homojen karistirma

YEM MAKINALARI BOLUMU
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model

SMM 460 /20
SMM 460/24
SMM 630/24
SMM 630/30

motor
kW

15
22
30
37

motor

rpm
620
620
620
620

model

SMM 460 /20
SMM 460/24
SMM 630/24
SMM 630/30

A

1150
1200
1250
1300

2900
2900
2900
2900

C

1250
1350
1450
1550
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Mikro Dozajlama
SMPD

Kimya sanayi, yem sanayi vb alanlarda kullaniimaktadir.
Uretimi yapilan UrlUnler icerisinde dustk miktarda
girmesi gereken vitamin, mineral gibi UrUnlerin hassas
tartimlari yapilarak eklenmesini saglar.

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- YUksek hassasiyet
- Tutarli sonuglar
- Kolay kalibrasyon

UYGULAMA ALANI

- Yem Uretim tesisleri
- Kimya endusrisi

CALISMA PRENSIBI

Agirhk kaybi dozaji, bir yukari akistan
malzeme alan ve gerekli miktari tipik
olarak bir vidall besleyici aracihgiyla
bir asagr akisa dogru dozajlayan
gravimetrik bir cihazdir. Besleyicinin
calismasi haznedeki malzeme
miktarina gdére duzenlenir. Bunker,
surekli olarak tartim bilgisi saglayan ve
PLCaraciligiylaislemciye sinyallerileten
bir loadcell Uzerine yerlestirilmistir.
Vidali besleyicinin hizi, dogru sonuglar
icin PLC tarafindan surekli olarak
ayarlanir.
Ayarlanan degerler operator tarafindan
tanimlanir ve panele veya SCADA
sistemine girilir. Yukaridaki &zel PLC
yazilimi  besleme miktarini  surekli
kontrol eder ve ayarlanan araliktan
herhangi bir dalgalanma o6nlenir.
Sistem, akis karakteristigindeki
herhangi bir degisikligi algilayabilecek
kadar hassas calisir.

YEM MAKINALARI BOLUMU
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teknik ozellikler olculer

model motor motor kapasite model A B C
kw rpm t/h

SMPD 4 4%0,55 44 0,5-5 SMPD 4 1200 4550 1200

SMPD 6 6x0,55 44 0,5-5 SMPD 6 1200 4550 1800

SMPD 8 8x0,55 44 0,5-5 SMPD 8 1800 4550 1800

SMPD 12 12x0,55 44 0,5-5 SMPD 12 1800 4550 2200



UYGULAMA ALANI

- Yem Uretim tesisleri
- Agag endustrisi
- Plastik sanayi

Pelet Presi
SMPP

BlyUk ve kUgUkbas hayvan yemi, kanatli hayvan yemi,
balik yemi, organik glbre, plastik hurda, ¢op, agac
talasi, kepek, kUspe, pamuk cigidi gibi cesitli Grtnlerin
preslenmesi icin Uretilmistir. Istenilen kapasite ve
tonajda Uretilmektedir.

CALISMA PRENSIBI

Sartlandirma sonucu ve peletleme
islemi ile nisasta jelatinlestirilir.
Peletleme teknolojisi ayrica bugday
kepegdi, kUspe, odun, plastik, kadit,
kanalizasyon ¢amuru, tavuk gubresi,
siniflandiriimis MSW ve kimyasallarin
peletlenmesinde de kullanilir. Kalip
delik boyutlari genellikle 1,6 mm. ile 22
mm. arasinda degisir.

T

YEM MAKINALARI BOLUMU

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Kaynakl konstruksiyonda celik gévde
- Ana mile monte edilen rotor, iki uzun
Omurlu yatak Uzerinde calisir.

- V-kayisl tahrikli sanziman

- Paslanmaz celik menteseli kap!

- Manuel olarak ayarlanmis iki rulo
kafasl

- Krom celikte kaliplar (X46Cr13)

- Kalip, besleme konisine
civatalanmistir

- Pnématik kontrollU asirt yuk koruma
cihazi

- Menteseli kapi icin gUvenlik mikro
anahtari

- Kalip kaldirma

- Kalici miknatis
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model motor disk rulo paletleme rulo model A B C
kw capi adeti ylzeyi hizi
SMPP @453*112 55 @210 2 1650 74 SMPP @453*112 2000 1250 1700
SMPP @520*132 10 @250 2 2156 8,5 SMPP @520*132 2450 1650 2300
SMPP @520*175 132 @250 2 2858 8,5 SMPP @520*175 2450 1650 2350
SMPP @660*230 200 @320 2 4868 6,1 SMPP @660*230 2740 1890 2700
SMPP @760*230 250 @350 2 5491 71 SMPP @760*230 2950 1950 2900
SMPP @900*250 315 @365 2 7068 73 SMPP @900*250 3330 2290 4020
SMPP @1200*230 560 @500 2 13194 6,1 SMPP @1200*230 3610 2780 5190



Pelet Sogutucu
SMPS

Gida ve yem endustrisinde parcall ve grandl
malzemelerin sogutulmasinda kullanilir. Ters hava
akimli dikey sogutma prensibi ile etkin bir sogutma
saglar. Kolay montaj edilebilir. Enerji tasarrufu yUksektir.
istenilen kapasite ve ebatlarda Uretilmektedir.

UYGULAMA ALANI CALISMA PRENSIBI OZELLIKLER & AVANTAIJLAR
- Peletli yem Uretim tesisleri Pelet sogutucular U¢ bdlumden - Seffaf kontrol kapagi olan yan
- Misir ve arpa flake tesisleri olusmaktadir. duvarlar
- Agag endustrisi - Sogutma kolonu - Seviye kontrol sensorleri
- Plastik sanayi - Izgara bosaltma sistemi - Toplama haznesi
- Toplama haznesi - Elektrik motorlu doner valf
- Egzoz basligi
- Pelet yayici

- Bosaltma mekanizmasi,
- Elektro-pndmatik tahrikli strgu kafes
. tipi bosaltma sisteminden olusur.
- Tek veya cift tablali tasarim

YEM MAKINALARI BOLUMU



SMPS 1250x1250
SMPS 1500x1500
SMPS 1900x1900
SMPS 2250x2250
SMPS 3000x3000

metreklp
m3
23
34
5.4
7.6
13.5

kapasite
t/h
5-10
5-10
10-20
10-20
20-30

i

model

model

SMPS 1250x1250
SMPS 1500x1500
SMPS 1900x1900
SMPS 2250x2250
SMPS 3000x3000

A

1895
2505
3000
3395
4090

1725
1770
2270
2620
3600

C

2220
2745
3320
3540
4340
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Granul Makinasi
SMGM

Pelet halindeki Urunun valsler aracihdiyla kirilarak
granul hale getirilmesini saglayan makinadir. Besleme
helezonundan alinan mal, vals toplari arasina esit olarak
dagitilmaktadir. Vals toplariistenilen tane buyuklugune
gére ayarlanarak kirma islemi yapilmaktadir. Istenilen
kapasitelerde Uretilmektedir.

UYGULAMA ALANI

- Peletli yem Uretim tesisleri
- Agag endustrisi
- Plastik sanayi

CALISMA PRENSIBI

Pelet halindeki Urin merdanelerden
gegcirilerek granul haline getiren bir
makinadir. Besleme helezonundan
alinan mal, merdaneler arasinda esit
olarak dagitilir. Rulo toplar istenilen
tane buyUkligune gdére kirma islemi
yapilir. istenilen kapasitelerde uretilir.
(BU

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Asiri yik koruma cihazi ile rulo ayar
tertibati

- Her merdane elektrik motoru ile ayri
ayri tahrik edilmektedir.

- Agir sertlestirilmis ve yivli
uzunlamasina baski silindirleri

- Rulolar, agir hizmet tipi oynak
yataklara monte edilmistir

- Saglam bir ¢celik muhafazaya monte
edilmistir

- Pnématik olarak calistirilan by-pass
klapesi

- DUsUk gurultu seviyesi

YEM MAKINALARI BOLUMU
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model gug kapasite model A B C
kw t/h
SMGM 2 250/2 0,75-75-T 5-15 SMGM 2 250/2 2700 1250 1375

SMGM 4 250/4 2x0,75 - 2x7,5 - 2x11 15-30 SMGM 4 250/4 2700 1250 1900



Pelet Elegi
SMPE

Vibrasyonlu elek teknolojisi ve farkli elek genislikleri
yvardimi ile drdnleri tane boyutuna goére ayirmaya
ve yabanci cisimlerden arindirmaya, ayni granul
buyUkligunde malzemelerin  prosese girmesine
yardimcl olur. Vibro elekler genel olarak guglu
kontrUksiyon yapisl olan ve maksimum eleme yapan
makinalardir. Vibro motorlarla titresim hareketi
saglanan elek, giren Urdnun istenildigi sekilde
siniflandiriimasini saglar. Istenilen  kapasitelerde
Uretilmektedir.

UYGULAMA ALANI CALISMA PRENSIBI

- Peletli yem Uretim tesisleri
- Agag endustrisi
- Plastik sanayi

Mamul i¢inde bulunan ve standarda
uymayan urtnlerin gruplara ayrilmasini
saglar. Elek kapasitesi i¢ine takilan elek
delik olcustne bagh olarak degisiklik
gosterebilir. Ozel tasarimi sayesinde
Kolay elek degistirme ve minimum
bekleme surelerinde Uretim yapilabilir.

s
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YEM MAKINALARI BOLUMU

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Merkezkag vibrasyonlu.

- Elektrikli vibratorlerde prosesin
durumuna goére vurma siddeti
ayarlanabilir.

- YUksek kapasite.

- Kompakt ve hafif tasarim.

- Kolay mudahale saglayan gévde
kapaklari.



teknik 6zellikler

model elek elek
eni boyu t/h
SMPE 100x150 1 2x0,75 10-15
SMPE 100x200 1 2x1 20-25

SMPE 150x200 15 2x1 35-40

kapasite motor

kw
2x0.45
2x0.9
2x1

strok
mm
4555
4555
4555

eleme
alani

olculer

model A B (o
SMPE 100x150 2160 1590 1760
SMPE 100x200 2750 1615 1975
SMPE 150x200 2750 2115 2360
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UYGULAMA ALANI

- Gida enduUstrisi

- Un ve irmik degirmenleri
- Yem degirmenleri

- BiskUvi ve makarna fabrikalari
- Kuruyemis isleme tesisleri
- Bira Fabrikalari

- Kimya endustrisi

- Boya fabrikalari

- Plastik fabrikalari

- Deterjan fabrikalari

- Kereste endUstrisi

- Metal disi endUstriler

- Tas ve toprak ocaklari

- Cimento fabrikalari

Jet Filtre
SMJF

CALISMA PRENSIBI

UrUnlerin, &zellikle hububatlarin temizlenmesi,
o6gutllmus  drUnlerin  saflastirilmasi  ile  granuUle
veya toz halindeki malzemelerin tasinmasi icin
uygulanmaktadir. Mamulin temizlenmesi kisminda
ortaya clkan toz, ¢op, saman vb. Urunlerin cevreye
vayllmasini  engellemek icin  kullanilir.  Istenilen
kapasitelerde Uretilmektedir.

OZELLIKLER & AVANTAILAR

Jet pulse torbali filtreler toz yogunlugu
yUksek olan Uretim sirasinda ortaya

¢lkan tozun ve dumanin hava emisi
ile calisma ortamindan alinarak filtre

- Vakum salyangoz tipi aspirasyon fan
ile saglanir.

- Basingli havayi biriktiren hava tupu
mevcuttur.

edilmesini saglayan cevreci makina
ekipmanlarinin basinda gelmektedir.
Kaynaktan fan yardimi ve tesisat
aracihgr ile emilen tozlu hava, jet
pulse filtreleme Unitesine girmektedir.
Burada énemli olan tozu kaynagindan
ve uygun hizlarda boru tesisatl ile

filtreleme Unitesine tasimaktir.

i e—

—

e

- Torbalari silkeleyen ters akimli patlag
valf sistemi mevcuttur.

- Siyah sactan veya paslanmaz
malzemelerden imal edilebilir.

- Ekonomik degeri olan Urunleri tekrar
sistemekazandirilir.

- Temiz ortam saglar.

/

YEM MAKINALARI BOLUMU



teknik ozellikler

SMJF 104

model

gomlek boyu
filtre alani (m?2)

SMJF 10

1200 1800 2400 3000
45 68 9 N3
1750 2350 2950 3550
2640 3240 3840 4440

800

850

250

400

210

450

450
1200 1800 2400 3000

SMJF 18

1200 1800 2400 3000
81 122 163 204
1600 2200 2800 3400
2960 3560 4160 4760

1000

1000

400

500

270

350

400
1200 1800 2400 3000

SMJF 26

1200 1800 2400 3000
n7 176 235 295
1650 2250 2850 3450
3340 3940 4540 5140

150

150

450

500

270

350

450
1200 1800 2400 3000

SMJF 39

1200 1800 2400 3000
176 265 353 44
1700 2300 2900 3500
3610 4210 4810 5410

1300

1340

500

650

300

450

500
1200 1800 2400 3000

SMJF 52

1200 1800 2400 3000
235 353 47 588
1700 2300 2900 3500
3830 4430 5030 5630

1500

1500

600

700

75

450

650
1200 1800 2400 3000

SMJF 78

1200 1800 2400 3000
352 529 705 882
1700 2300 2900 3500
4060 4660 5260 5860

1850

1840

700

800

500

450

800
1200 1800 2400 3000

1200 1800 2400 3000
47 705 94 M75
1700 2300 2900 3500
4390 4990 5590 6190

2050

2020

750

1000

500

450

1000
1200 1800 2400 3000
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Aspirator
SMA

Aspiratorlerylksek havaemisguclnesahipolupdegisik
buyukluklerde ve motor guclerinde imal edilmektedir.
Farkll kapasiteli aspiratorler un ve yem fabrikalarinda
siklikla temizleme Unitesi aspirasyonunda kullanilir.
istenilen kapasitelerde Uretilmektedir.

UYGULAMA ALANI CALISMA PRENSIBI OZELLIKLER & AVANTAJLAR
- Gida enduUstrisi Elektrik motorundan alinan gug ile - Yuksek kalite

- Un ve irmik degirmenleri doénen fan paletlerinin olusturdugu - YUksek verim

- Yem fabrikalari debi dogrultusunda hava ¢ekisi - Yuksek ekstraksiyon

- BiskUvi ve makarna fabrikalari gerceklesir. - Yuksek kapasite

- Kuru meyve bitkileri - Uzun yasam

- Arpa bitkileri - Maksimum hijyen

- Cay bitkileri - Maksimum guvenlik

- TUtln bitkileri - DUsUk periyodik bakim

- Kimyasal endUstri - DUsUk enerji tuketimi ile maksimum
- Ahsap endUstrisi verimlilik

- Cimento endUstrisi - GUrualtusuz

- Titresimsiz ¢calisma
- Aerodinamik ve saglam yapi

YEM MAKINALARI BOLUMU
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model basing debi

SMA 22 900-1350 5236-3490

SMA 30 900-1350 7140-4760

SMA 37 900-1350 8806-5870

SMA 45 900-1350 10710-7140

SMA 55 950-1350 12400-8700

SMA 75 950-1400 16900-11300

SMA 90 950-1400 20200-13700

SMATI0 950-1400 24700-16500

SMA 132 950-1400 29200-20100
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Otomatik Paketleme
Makinasi

SMOP

Yem ve un torbalama kantarlarl, toz veya peletli
yemin, hassas bir sekilde 25 ve 50 kg'lik torbalara
paketlenmesinde kullanilir.

YEM MAKINALARI BOLUMU

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Hassasiyet: (+-) 50-100 Gr

- Calisma Basinci : 5-6 Bar

- Plc Tabanli Kontrol Sistemi.

- Bagimsiz Programlanabilen Alt ve
Ust Toleranslar.

- Paslanmaz Celik Loadseller ile Hizli ve
Hassas Tartim.

- Dokunmatik Ekranli Oparator
MenuUsu.

- Programlanabilir Doldurulacak Torba
Sayisl.

- Doldurulan Torba Sayisini izleme.

- Operatdér Menusunden Kolay
Kalibrasyon.

- Tartim Hatalarini Onleyici Dolum
Sistemi.

- Yukseklik Ayarlanabilir Dikis Makinasi
ve Paketleme Bandi.

- Saglam konstriksiyonu sayesinde
dUsuk bakim, kararli ve yUksek verimli
calisma imkani.




model

model
tartim arahgi
tartim kapasitesi
torba tipi
tartim hassasiyeti
hava basinci
hava ihtiyaci
calisma gerilimi
toplam gug
dolum tipi

DIKi$ MAKINASI

10

GUVAL DIKEN el

GUVAL DiK%N

@

| B

SMOP
25-50 Kg

polipropilen torba
+%0,5
5-6 bar
8-10 m3

3,2 Kw
bant beslemeli

3 Ph, 380 VAC /50-60 Hz

25 Kg - 780 pak./saat - 50 Kg - 600 pak./saat

model

SMOP

A

6500

B

4355

C

2500
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PELETLI YEM
FABRIKASI

AKIS SEMAS
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@ MAKINA LISTESI :

01-TREMI ALT ZINCIRLI KONVEYOR
02-TREMi KOVALI ELEVATOR
03-FUZE TIPi MIKNATIS

04-SILO UST DAGITIM HELEZONU
05-SILO UST DOLUM HELEZONLARI
06-MOTORLU SURGU KLEPELER
07-DOZAJLAMA SILOLARI

08-KATKI SILO DOLUM HELEZONLARI
09-KATKI SILOLARI

10-DOZAJLAMA TUP VIDALARI

11-TUZ VE MERMER TUP VIDALARI
12-DOZAJLAMA KANTARI

13-U TiPi HELEZON

14-KOVALI ELEVATOR

15-KIRICI UST BUNKER
16-BESLEYICI HELEZON
17-GEKIGLI DEGIRMEN (KIRICI)
18-JET FILTRE

19-TOZ ASPRATORU

20-KIRICI ALT BUNKER

21-KARISTIRICI (MIKSER)
22-MIKRO DOZAJLAMA (PREMIKS)
23-KARISTIRICI ALT BUNKER

24-U TiPI HELEZON

25-PNOMATIK SURGU KLEPE
26-MELASOR

27-KOVALI ELEVATOR

28-U TiPI HELEZON

29-PNOMATIK SURGU KLEPE
30-PELET BESLEME BUNKERI

31-PELET PRES
32-HAVA KILIDi

33-PELET SOGUTUCU

34-TOZ SIKLONU VE HAVA KILIDI
35-SOGUTUCU ASPRATOR
36-GRANUL MAKINASI
37-ZINCIRLI KONVEYOR
38-KOVALI ELEVATOR

39-PELET ELEGI

40-YAG UNITESI

41-MELAS UNITESI

42-BUHAR KAZANI VE BUHAR HATTI
43-KOMPRESOR VE HAVA HATTI
44-ZINCIRLI KONVEYOR
45-PNOMATIK SURGU KLEPE
46-MAMUL SILOLARI
47-ROTOFLOW

48-ZINCIRLI KONVEYOR

49-PAKETLEME ZINCIRLI KONVEYORU

50-PAKETLEME KOVALI ELEVATOR

51-OTOMATIK YEM PAKETLEME
52-TELESKOBIK BANT
53-MONTAJ METARYELLERI
54-ELEVATOR KULESI

55-TREMI KAPAMA

56-ARAG BOSALTMA PLATFORMU
57-GELIK BINA

58-ELEKTRIK VE OTOMASYON




YEM MAKINALARI BOLUMU

SEVKIYAT UNITESI
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HAM MADDE & MAMUL SILOLARI 31 SMGS
KARE SiLO 33 SMKS
DAIRE SILO 35 SMDS
U-TiPi HELEZON VIDA 37 SMUHV
TUP VIDA 39 SMTV
ZINCIRLI KONVEYOR a1 SMZK
ELEVATOR 43 SME
ARAC TARTIM PLATFORMU 45 SMATK
ARAC BOSALTMA PLATFORMU 46 SMTL




Ham Madde &
Mamul Silolari

Tahil veya yem gibi granul ve toz UrUnlerin
depolanmasinda kullanilir. Projenin gereksinimlerine
bagli olarak cesitli boyutlarda Uretilebilirler.

TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU



Hammadde ve urun silolari, un, kepek, irmik vb. toz granul Urtnlerin depolanmasi igin musterilerine ¢ézdmler sunar. Tamamen
civatall birlesim ile moduler formda imal edilmektedir. Montaji ve demontaji kolaydir. Moduler sistem musterinin istegine gore
tasarlanir. istenilen dlculerde ve istenilen kapasitelerde dizayn edilebilir. Dis kaplama musteri talebine bagl olarak elektrostatik
firin boyali gelik, galvaniz gelik veya paslanmaz c¢eliktir. Gida sinifi epoksi boyall Uretimler boya 6ncesi kumlama gibi ozel ylzey
islemlerine tabi tutulur.

’ 1.[”\]; ’M’\“ i ,‘ “;‘ |
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Kare Silo
SMKS

Tahil veya yem gibi granul ve toz Urlnlerin depolanmasi
icin kullanilir. Projenin gereksinimlerine bagl olarak
cesitli boyutlarda Uretilebilirler.

OZELLIKLER & AVANTAILAR

i} : ML =Ty — gt - ModuUler ve civatali tasarim
muURl 5 i On i o = A - Ozel tip ve 6lclde tasarim
—] & | _’ - B S s o i }I - Istenilen boyut ve kapasiteye gére
T ﬂii-" I ] tasanm
e R L - Uzun vadeli 4ran 6mru

- Klguk alanlarda yuksek kapasite
- Urdn birikimini ve coklu dolumu
onleme imkani

- Urunlerin hicreler arasinda
karistirilmamasi

UYGULAMA ALANI

- Gida endustrisi

- Un ve irmik degirmenleri

- Yem fabrikalari

- BiskUvi ve makarna fabrikalari

- Kuru meyve bitkileri

- Arpa bitkileri

- Cay bitkileri

- TUtUn bitkileri

- Diger gida endUstrisi

- Kimyasal endUstri

- Boyama yapilan bitkiler

- Plastikten yapilmis bitkiler

- Yapilan tesislerin temizlenmesi
- Ahsap endustrisi

- Demir disl Urun endUstrisi

- Tas ve toprak endustrisi >
- Cimento endustrisi

o

CEENE N i " T BT

o

GCALISMA PRENSIBI

Kare seklindeki silolar, farkl tipteki
Urudnlerin istenilen cap ve kapasitelerde
depolanmasi icin  kullanilr.  Kare
silolarda  duvarlarin  ortak  olmasi
nedeniyle yuvarlak silolara goére dar
alanda daha fazla depolama kapasitesi
saglar. Kare silolar moduler yapisi ile
tesisbinasina kolaylikla eklenebilmekte,
merdiven, duvar kaplamalari ve diger
parcalar ile baglanarak tesisin bir
parcasl haline gelebilmektedir.

TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU



TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU
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Daire Silo
SMDS

Tahil veya yem gibi granul ve toz Urlnlerin depolanmasi
icin kullanilir. Projenin gereksinimlerine bagl olarak
cesitli boyutlarda Uretilebilirler.

TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Moduler ve civatali tasarim

- Ozel tip ve 6lclde tasarim

- Istenilen boyut ve kapasiteye gére
tasarim

- Uzun vadeli Grdn é6mrua

- Klguk alanlarda yuksek kapasite

- Urdn birikimini ve coklu dolumu
onleme imkani

- Urunlerin hicreler arasinda
karistirilmamasi

UYGULAMA ALANI

- Gida endustrisi

- Un ve irmik degirmenleri

- Yem fabrikalari

- BiskUvi ve makarna fabrikalari
- Kuru meyve bitkileri

- Arpa bitkileri

- Cay bitkileri

- TUtUn bitkileri

- Diger gida endUstrisi

- Kimyasal endUstri

- Boyama yapilan bitkiler

- Plastikten yapilmis bitkiler

- Yapilan tesislerin temizlenmesi
- Ahsap endustrisi

- Demir disl Urun endUstrisi

- Tas ve toprak endustrisi

- Cimento endustrisi

CALISMA PRENSIBI

Silindir seklindeki silolar, farkh tipteki
Urunlerin istenilen ¢ap ve kapasitelerde
depolanmasi i¢in  kullanilir.  Silindir
silolarda  duvarlarin  ortak olmasi
nedeniyle dar alanda daha fazla
depolama kapasitesi saglar. Silindir
silolar, merdiven, duvar kaplamalari
ve diger kisimlarla baglanarak tesis
binasina kolayca eklenebilir ve onun bir
parcasl haline gelebilir.
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UYGULAMA ALANI

- Gida endustrisinde

- Un ve irmik degirmenleri

- Yem fabrikalari

- Cimento endustrisinde

- Kimya endustrisinde

- Adac isleme endUstrisinde

- Kireg isleme endustrisinde

- Tuz isleme endUstrisinde

- Diger benzer endUstriler igin

U-Tipi Helezon
Vida

SMUHV

Taslyicl helezonlar, her turlU taneli Urdn ve benzeri
maddelerin tasima veya aktarim islerinde kullanilir.
Tasinacak malzemelerin 6zelligine bagl olarak farkh
6lcu ve kapasitelerde imal edilebilmektedir.

CALISMA PRENSIBI

Hammadde ve mamullerin yatay,
aclll ve dusey olarak goéturltlmesini
saglayan tastyicidir. Tasima islemini
celik cekme boru Uzerine helisel sekilde
dizilmis yapraklardan olusan rotorun
doénmesiyle gergeklestirir.

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Standart boyutlar ve moduler
bolumler

- Standartlastirilmis yedek parcalar

- Ozel istek ve uygulamalar icin tedarik
ve imalat imkani

TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU



model

SMUHV 150
SMUHYV 200
SMUHYV 250
SMUHYV 300
SMUHYV 350
SMUHV 400
SMUHV 450
SMUHYV 500

olculer

model

SMUHV 150
SMUHYV 200
SMUHYV 250
SMUHYV 300
SMUHYV 350
SMUHV 400
SMUHV 450
SMUHYV 500

bugday
kapasite t/h

A

1500
1700
1900
2100
2300
2500

un kepek
kapasite t/h kapasite t/h

7 4

12 7

19 n

28 15

38 21

49 27

63 35

77 43

230
300
350
400
450
500
550
600

teknik 6zellikler

C

240
300
365
430
510
550
600
650

D

170
220
270
320
380
430
470
520

misir

kapasite t/h

150
150
150
200
200
200
200
200

A MODUL UZUNLUGU _ OE
N = Y
= } o | % i i
F ° o
A R
]
o [ ] O [1 B=
B ©

irmik
kapasite t/h

F

170 x 170
220 x 220
270 x 270
320 x 320
380 x 380
430 x 430
470 x 470
530 x 530
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UYGULAMA ALANI

- Gida enduUstrisi

- Un ve irmik degirmenleri

- Yem fabrikalari

- BiskUvi ve makarna fabrikalari
- Kuru meyve bitkileri

- Arpa bitkileri

- Cay bitkileri

- TUtUn bitkileri

- Diger gida endUstrisi

- Kimyasal endUstri

- Boyama yapilan bitkiler

- Plastikten yapilmis bitkiler

- Yapilan tesislerin temizlenmesi
- Ahsap endUstrisi

- Demir disl UrUn endustrisi

- Tas ve toprak endustrisi

- Cimento endUstrisi

R ———

<

TUp Vida

TUm endUstriyel sektorlerin ihtiyacini karsilamak Uzere
yatay/sinirli acili pozisyonda az yapiskanli tum toz ve
granule hammadde ve mamul Urunleri tasimak Uzere
tasarlanmistir. Genellikle Urun silolarinin altinda Grdn
tasimak icin kullanilir ve dozajlama yapar. Dozlama
islem hizi invertdr kullanilarak ayarlanir.

CALISMA PRENSIBI OZELLIKLER & AVANTAILAR
Silindirik formu sayesinde Urinun daha - YUksek kalite

yuksek hizda ve siddetli (dik) acilarda - YUksek verim

tasinmasina olanak saglar. - YUksek kapasite

- Uzun émuar

- Maksimum guvenlik

- Maksimum basitlestirilmis kullanim
- DUsUk periyodik bakim

- Rotor borusu kalin etli celik cekme
borudan yapilr.

- Helezon yapraklarinin kalinligi
kullanim amacina gore degisir.

- Siyah sactan veya paslanmaz
malzemelerden imal edilebilir.

TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU
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teknik 6zellikler

model bugday un kepek misir irmik
kapasite t/h kapasite t/h kapasite t/h kapasite t/h kapasite t/h

SMTV 150 19 14 8 17 1
SMTV 200 35 25 14 3 20
SMTV 250 54 38 21 48 32
SMTV 300 77 55 3 69 45
SMTV 350 106 76 42 95 63
SMTV 400 138 98 55 124 82
SMTV 450 176 125 70 158 104
SMTV 500 218 155 86 195 129

model A B (o D E F
SMTV 150 254 255 170 290
SMTV 200 1100 304 305 220 320
SMTV 250 1300 364 355 500 270 370
SMTV 300 1500 414 405 800 320 420
SMTV 350 1700 468 455 1000 370 470
SMTV 400 1900 525 505 420 520
SMTV 450 2100 582 555 470 570

SMTV 500 639 605 520 620




Zincirli Konveyor

Zincirli  konveyorler, tahilin istenilen kapasitede
hasarsiz ve ekonomik bir sekilde dlz veya egimli olarak
tasinmasini saglar. YUksek kalitede taslyici zincir isil
islemile sertlestirilmistir. Zincir, zincir pimi, ve makaralari
ile maksimum performans saglar. Taslyici zincir
Uzerindeki plastik paletler, celigin celige surtinmesini

UYGULAMA ALANI

- Gida endustrileri

- Un, irmik ve yem fabrikalari

- Hammadde, tahil, tahil depolama
silolari ve depolari

dnler. Istenilen kapasitelerde Uretilmektedir.

CALISMA PRENSIBI

Alt zincir bolimu gelik kasanin alt kismi
boyunca hareket ederek malzemeleri
iletir. Zincirin doénus kismi, merkezi
ray boyunca yonlendirilir.  Zincir,
¢lkis ucunda bir digli etrafinda ve
giris ucunda avara etrafinda déner.
Malzeme ve zincir ayni hizda hareket
eder. Uran cikista zincirden dasuralar
ve konveyorden disari akar. Zincirin
tasarimi, konveyoérin tum uzunlugu
boyunca duzenlenebilen birkag girise
izin verir. Manuel ve uzaktan kontrol
edilebilen ¢ikis kapilari kurmak da
mUumkunddur.

TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Tozsuz ve hijyenik ¢alisma kosullari
saglar

- Toz patlamalarina karsi koruyucu
onlemler alinir

- Yuksek kapasite, daha az alan isgal
eder

- Kapali yapl, toz gegirmez ve hava
gegirmez tasarim

- GUvenilir

- Uzun d&mur ve dayanikhlik

- Bir zincirli tasima sisteminin en
onemli ve calisan kismi “zincir"dir.
Zincirin gerekli olan yUksek gcekme ve
asinma direncini elde etmesi igin 6zel
dévme ve sertlestirme islemi ile imal
edilmektedir.

- Gida isleme ve tasimadaki 6zel
uygulamalar icin paslanmaz celik
zincir tedarik edilebilir.




model

SMZK 200
SMZK 300
SMZK 400
SMZK 500

olculer

model

SMZK 200
SMZK 300
SMZK 400
SMZK 500

bugday
kapasite t/h
58
131
232
368

A

2380

un kepek
kapasite t/h kapasite t/h

18 8

42 18

75 33

m2

841
o

n7

teknik 6zellikler

C

m2
m2
1270
1341

D

misir

kapasite t/h

55

n8
pAll
333

E

irmik
kapasite t/h

F

200
300
400
1330
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Elevator
SME

Bantli kovali elevatér, partikul boyutu 50 mm'ye kadar
olan dokme malzemelerin veya UrUnlerin dikey olarak
tasinmasi icin ¢cok idealdir.
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TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU

OZELLIKLER & AVANTAILAR

- Daha az guc tuketimi ile daha yuksek
verimlilik

- Kolay ve minimum bakim

- Dayanikhlik ve uzun émar

- Sorunsuz galisma

UYGULAMA ALANI

- Hem gida hem de gida disi
endustriyel uygulamalarda
kullanilmak Uzere tasarlanmistir.

- Gida isleme endustrisinde

- Un, irmik ve yem fabrikalari

- Gida isleme sistemleri

- Kimya ve benzeri tesislerde

- Cimento fabrikalarinda

- GUbre tesislerinde

- Diger benzer endUstriyel tesislerde

CALISMA PRENSIBI

Tum govde gelik sacdan imal edilmistir.
Uluslararasi guvenlik duzenlemeleri
nedeniyle muayeneve montajkapaklari
sadece uygun aletlerle acilmahdir.
Tahrikli sistem sadece tek yonde
hareket edecek sekilde tasarlanmistir.
Ters harekete izin veriimez. Ozel
uygulamalar i¢in gogunlukla asinmis
yuzeyler degistirilebilir plakalarla
desteklenir (kaplanir). Surucu segimi;
Direkt akuple reduktor motorlu Zincir
veya kayis-kasnak tahrikli reduktor
sistemlidir.
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teknik 6zellikler
model kova kayis bugday un kepek misir irmik
kapasite t/h kapasite t/h kapasite t/h kapasite t/h kapasite t/h
SME 300/180 140 160 n 8.3 3.8 8.6 6.5
SME 400/200 160 180 352 266 122 277 209
SME 500/300 260 280 Nn7.6 892 40.8 9.4 70
SME 600/320 280 300 2214 167.2 76.5 174 1311

olculer

urun urun urun urun urun uarun
model girisi girisi girisi cikisi cikisi cikisi
Al B1 C1 A2 B2 c2 D E F
SME 300/180 920 290 890 990 240 835 605 175 165
SME 400/200 1130 350 1035 195 300 1030 750 205 220
SME 500/300 1545 470 1270 1635 420 1420 1065 250 345

SME 600/320 1920 595 1570 2545 523 2067 1440 370 465
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CALISMA PRENSIBI

Arag tartim platformlarimiz ¢ukurlu
veya cukursuz olarak kurulabilir.
Tamamen moduler bir  yaplya
sahiptirler. GUclU gelik konstruksiyonu
ile endustrinin her alaninda kullanima
uygundur. Genisligi 3 metreden,
uzunlugu 24 metreye kadar imal
edilebilmektedir. Dayanikll ve uzun
omurld olmasinin yani sira tasinmasi
ve montajl kolay olmasi géz onunde
bulundurularak tasarlanmistir.
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Arac Tartim

Platformu
KAMYON VE TIR KANTARI

TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU



Arac Bosaltma -
CALISMA PRENSIBI

platfor I I Ara¢ bosaltma platformlarimiz  (lift)
i i kamyon ve treylerler icin ihtiyag
KAMYON \/E Tl R |_| FT' duyulan boyutlarda Uretilmektedir. Cok

guglu gelik konstruksiyona sahiptirler.
Platform 2 adet hidrolik kademeli
piston kullanilarak dengeli bir sekilde
ve istenilen agida kaldirma imkani
saglar. Platformun arka kisminda aracin
tekerleklerinin dayanabilecegdi hidrolik
kontrolli  destekler bulunmaktadir.
Kaldirma agisi bir switch yardimi ile
kontrol edilebilmektedir. Maksimum
100 ton kaldirma kapasitesi ile Uretim
mumkundur.
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HAM MADDE
UNITESI

AKIS SEMAS

@ MAKINA LISTESI :

N~

N B\
N«
N

101-ARAC BOSALTIM PLATFORMU
102-TREMI GUKURU

103-TOZ SIKLONU

104-HAVA KiLIDI

105-ASPIRATOR

106-MOTORLU SURGU KLAPE
107-TREMI ALT ZINCIRLI KONVEYOR
108-TREMi KOVALI ELEVATOR
109-ELEVATOR KULESI

110-UC YOLLU PANTOLON KLAPE

111-ZINCIRLI KONVEYOR

112-ZINCIRLI KONVEYOR

113-MOTORLU SURGU KLAPE
114-ZINCIRLI KONVEYOR

115-YURUME YOLU VE DESTEK AYAKLARI

116-KONIK TABANLI HAMMADDE SILOLARI
117-DUZ TABANLI HAMMADDE SILOLARI
118-SILO BOSALTMA VIDALARI
119-ZINCIRLI KONVEYOR

120-ZINCIRLI KONVEYOR

121-ARAC DOLUM SILOSU
122-MOTORLU SURGU KLAPE
123-TREMI GELIK KAPAMA
124-ELEKTRIK VE OTOMASYON




TASIMA & DEPOLAMA BOLUMU
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FLAKE
MAKINALARI
BOLUMU

FLAKE VALSI
FLAKE KURUTUCU
TAVLAMA KULESI
PROFROG
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Flake Valsi
SMREV

Flake valsinde, misir ve arpa gibi tahillar belirli strede
buhar ve ylksek i1siya maruz birakilir. Basing altinda
isleme tabi tutularak pullama islemi yaplilir. Bu sayede
sindirilebilirliginin  arttirllmasi  saglanir. Tavlama
kulesinden gelen Urunun esit olarak vals icerisinde
dagilmi saglanarak, vals icerisindeki 06zel toplar
sayesinde, pullama islemi gerceklestirilir.

CALISMA PRENSIBI

Pisirilmis yari mamul, makinaya akuple
edilmis besleyici sistemi ile buhardan
ayristirilarak ezici vals toplarina iletilir.

SECENEKLER&AKSESUARLAR

- Besleyici Unitesi
- Miknatis
- Motorlu strgu klepe

Vals toplarinda istenilen kalinhkta
ezilen  Urun, bosaltma kanalyla
kurutma makinasine gonderilir.

FLAKE MAKINALARI BOLUMU
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model kapasite motor top Slglist top Slglisu top model A B (o
t/h kw cap uzunluk sayisi
SMFV 5 2X37 500 900 2 SMFV 3386 1798 1400
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Flake Kurutucu
SMFEK

Flake valsinden cikan mamul, tunel icerisindeki
konveyore esit miktar ve kalinlikta serilmesi
saglanir. Tunel igerisindeki birinci Unitede sicak hava
kanallarindan glen sicak havaya maruz birakilarak,
kurutma islemi saglanir. Akabinde sogutma Unitesine
tasinarak alt menfezlerden emilen ortam havasina
maruz birakilarak, mamulin sogumasi sagdlanir.
istenilen i1sl ve nem degerine getirilen mamul, tasima
bantlari ile bir sonraki istasyona sevki saglanir.

CALISMA PRENSIBI SECENEKLER&AKSESUARLAR
Urln, sicak hava kanallarindan alinan istenilen kapasitelerde imal
sicak havanin uygulandigi ve Urtnud edilebilmektedir.

kuruttugu tunel icindeki kurutma
asamasl olan ilk Uniteye alinir. Bir
sonrakiasamaolansogutma Unitesinde
Urdn sogumasi igin ortam havasina
birakilir ve havalandirma kanallari ile
ist vakumlanir. Urdn istenilen 1si ve
nem degerlerine ulastiginda konveyor
bantlar ile bir sonraki istasyona tasinir.

FLAKE MAKINALARI BOLUMU



NNNTOE IRIVIVNIXVIN INVI4

model motor kapasite model A B (o
kw t/h
SMFK 0.75 5 SMFK 8165 2480 2090




Tavlama Kulesi
SMTK

Tavlama kulesi, flake yapilacak hammadde konveyor
yardimiyla tavlama kulesine tasinarak, kule icerisinde
belirlenen sicaklik ve belirlenen basingtaki buharla
pisirilmesi saglanmaktadir. Kule icerisine duzenli
ve cok noktadan buhar verilerek dengeli bir sekilde
tavlama yapilmaktadir. YUksek I1sI ve buhar basinci ile
sindirilebilirligini ve pullamaya uygun hale getirilmesi
saglanarak, hammaddenin flake valsine sevki yapilir.

CALISMA PRENSIBI SECENEKLER&AKSESUARLAR
Nemlendirme islemi birden fazla istenilen kapasitelerde imal
noktadan duzenli ve stabilize buhar edilebilmektedir.

uygulamasi ile yapilir. Yuksek 1isi ve
buhar seviyesi sindirilebilirligi artirir.
UrtnG pullama islemine hazirlar ve
flake valsine iletir.

FLAKE MAKINALARI BOLUMU



olculer

model A B (o

SMTK 1000 9575 1495
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HAMMADDE ALIM UNITESI

MISIR VE ARPA
FLAKE FABRIKASI

AKIS SEMAS

2 ? 4
TEMIZLEME UNITESI DEPOLAMA UNITESI

PISIRME FLEK V

o

o

[ E—

20000

5000

5000

5000

50000




K VE SOGUTMA

UNITESI

PAKETLEME UNITESI

]

@ (1)

5000

5000

5000

+20.00

+15.00

+5.00

+0.00

@ MAKINA LISTESI :
01-TIREMI ELEVATORU 16-FLAKE VALSI
02-MIKNATIS 17-KURUTMA TUNELI

03-COP SASORU
04-ASPIRATOR

05-JET FILTRE

06-TUP VIDA
07-ELEVATOR

08-U TIPI HELEZON VIDA
09-PNOMATIK VALF
10-HAMMADDE SiLOSU
11-TUP VIDA
12-ELEVATOR
13-TAVLAMA KULESI
14-BUHAR KAZANI
15-MOTOR VALFI

18-TOZ SIKLONU
19-ASPIRATOR
20-ELEVATOR

21-HAVA KiLIDI

22-PELET SOGUTUCU
23-TOZ SIKLONU
24-ASPIRATOR
25-KONVEYOR BANT
26-ELEVATOR

27-OTO. PAKETLEME MAK.
28-MAKINA SASISi
29-ELEKTRIK VE OTOMASYON
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teleskopik bant
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\ acik pozisyon
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® torba pres Unitesi

Teleskopik konveyor sistemleri basta lojistik sektorl olmak Uzere kamyonet, tir gibi
araclar icin en etkin tasima ve istifleme imkanlarini saglamaktadir. Operatér, bant
konumunu istifleme durumuna gore kolayca ayarlayabilir.
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teleskopik bant

kapall pozisyon
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BANT OLCULERI 61
DIGER BANTLAR 63
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bant olculeri

17m

6m

14m

1m

5m



model

PF17 - 4
PF14 -3
PF12-2

motor

kw
22
22
22

bant olculeri

PF17

17 Metre / Meters

teknik ozellikler

|| e
uzunluk net  uzunluk briit bant hizi kapasite il L
kg kg m/min. p/min. PF14
3500 4200 18-36 15-30 14 Metre / Meters
3200 3800 18-36 15-30
2400 2900 18-36 15-30

PF12

12 Metre / Meters

D0d40dd
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diger tasima ekipmanlari

DUZ BANT

Duz banth konveyorler, surekli malzeme tasimada
erisilebilen ylksek tasima kapasitesine sahip
tasima araclaridir. Diiz bantl konveyor sistemlerinde
sonsuz hareket eden bir bant, tasinacak malzemeyi
yatay veya egimli olarak istenilen yere tasir.

ACILI BANT

Aclili banth konveyorler kot farkinin oldugu tasima
alanlarinda, koli, cuval vb. uygulama alanlarinda
istenilen aclya kadar kullanilir.

DONUS BANDI

Donus  konveyorleri  konik  makarali  olarak
uretilmektedir. Standart olarak 45°, 90°, 180° olarak
uretilebilmektedir. Ayrica ara derecelerde ozel
uretim yapilabilmektedir.




tasima sistemleri

Konveydr bant modellerimiz sayesinde tesisinizdeki tretim hattinizin tim noktalarinda duz tasima, acil tagima,
manevrall tasima, farkli kotalarda tasima veya arag ytkleme ve istifleme islemlerini insan gticu kullanmadan
gerceklestirebilirsiniz.

cuval paket palet torba

buttn drtnler igcin kullanabilirsiniz
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Gelecekte birlikte
daha ¢ok calismak
dilegiyle.

ilginiz icin
tesekkdr ederiz.




